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Vor Ablaufderjur Anderungen der Anspriiche zugelassenen 
tnst; Verdffentlichung wird wiede rholt falls AndErun^P^ 



eintreffen. 



(tfl TiUe; ROTATING STATION FOR REELS 
(^ Bezeichnung: DREHSTATION FOR WICKEL 
(5^ Abstract 

The invention relates to a method for changing 
the winding-off direction of reels (W,W1) which are 
delivered in succession by a delivery station (1) in 
order to form a reel group (WG) in which the front 
faces of adjacent reels (W) are equally spaced (a) 
and the longitudinal axes (LA) of the reels (W) are 
in a line. In practise, it is sometimes necessary to 
arrange the preparation machine for producing a reel 
(W) in such a way in relation to the combing machine 
group being used that the reels that are delivered by 
the prq)aration machine have a different winding-off 
direction in the ejected w^inding-off direcUon to that 
necessary for the subsequent combing machine. It 
is therefore necessary to rotate the reels (e.g., 90** 
or 180**) whilst preserving the division of the reel 
group. To this end, the reels (W) that are delivered 
by the delivery station (1) (W) are gradually shifted 

crosswise to their direction of delivery by a receiving elempnr r^i ao\ * ^ • 

plane in which the longitudinal axis (LA)'o? ZTcSmU^^^ ^Z'"" ^^^"^ '^^^ a 

(42) in the direction of its longitudinal axis (LA) ^'^^ ^^^"^ ^ '"^^^ ^"^^ ^he receiving element 




(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Andem der Abrollrichtung von zeitlich nacheinander von einer Abgabestation (I) 
abgegebenen Wickeln (W, Wl) zur Bildung einer Wickelgruppe (WG), in welcher die Stimflachen benachbarter Wickel (W) einen gieichen 
Abstand (a) aufweisen und die Langsachsen (LA) der Wickel (W) in einer Linie liegen. In der Praxis ist es manchmal erforderlich, die 
Vorbereitungsmaschine zur Herstellung eines Wickels (W) in bezug auf die zu bedienende KSmmmaschinengruppe so anzuordnen, so dass 
die aus der Vorbereitungsmaschine abgegebenen Wickel in der ausgestossenen Abrollrichtung eine andere Abrollrichtung aufweisen, als 
dies bei der nachfolgenden Kammmaschine notwendig ist. Es ist deshalb notwendig, die Wickel zu drehen (z.B. 90** oder 180*), wobei die 
Teilung einer Wickelgruppe erhalten bleiben soli. Es wird deshalb vorgeschlagen, dass die von der Abgabestation (1) abgegebenen Wickel 
(W) schrittweise quer zu ihrer Abgaberichtung uber eine Aufnahme (41 , 42) einer Drehvorrichtung (30) verschoben werden, mittels welcher 
sie in einer Ebene. in der die Langsachse (LA) des Wickels (W) liegt, gedreht werden und die Wickel anschliessend aus dem Bereich der 
Aufnahme (42) in Richtung ihrer LSngsachse (LA) verschoben werden. 
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Drehstation fiir Wickel 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Andern der Abrollrichtung von zeitlich 
nacheinander von einer Abgabestation abgegebenen Wickel zur Bildung einer 
Wickelgruppe, in welcher die Stirnflachen benachbarter Wickel einen gleichen Abstand 
aufweisen und die L§ngsachsen der Wickel in einer Linie liegen. Ebenso bezieht sich 
die Erfindung auf Vorrichtungen zum Drehen eines Wickels in einer Ebene quer zu 
seiner Langsachse, v\/obei die jeweilige Vorrichtung mit einer Drehachse versehen ist. 



Die an einer Vorbereitungsmaschine hergestellten Wickel (z.B. Wattewickel) werden 
durch Aufwickein einer Wattebahn auf eine Hulse hergestellt und anschliessend unter 
Erzeugung eines Abrisses aus der Vorbereitungsmaschine ausgestossen. 

Urn die Vorbereitungsmaschine mit Textilmaterial (z.B. Faserbander) zu versorgen, 
werden mehrere Kannenreihen dem Einlauftisch der Vorbereitungsmaschine vorgelegt. 
Diese Kannen werden an Strecken, welche der Vorbereitungsmaschine vorgelagert 
sind, befullt und anschliessend uber Transportsysteme oder von Hand zum Einlauftisch 
der Vorbereitungsmaschine transportiert. 

Um die Transportwege klein zu halten und somit die aufgewandte Zeit fur den 
Kannentransport zu minimieren, muss die Vorbereitungsmaschine, bzw. deren 
Einlauftisch mit den Kannenstellplatzen entsprechend zu den vorgelagerten Maschinen 
(Strecken) zugeordnet werden. 

Um die von der Vorbereitungsmaschine hergestellten Wickel in einer Gruppe uber ein 
Transportsystem an nachfolgende Kammaschinen zu uberfuhren, werden die von der 
Vorbereitungsmaschine ausgestossenen Wickel von einer FSrdereinrichtung 
ubernommen und schrittweise zu einer Wickelgruppe zusammengestellt, wobei 
benachbarte Wickel in einem gleichbleibenden Abstand zueinander angeordnet sind. 
Eine derartige Einrichtung ist z.B. aus der JP-52-25 125 zu entnehmen, wobei die von 
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der Vorbereitungsmaschine abgegebenen Wickel quer zur Abgabestelle liber ein 
Forderband abgefuhrt und zu einer Wickelgruppe zusammengestellt warden. Diese 
Gruppe wird dann mittels eines Transportsystems, das auf einer Kranbahn gefiihrt wird, 
zur jeweiligen Kammaschine uberfuhrt. Eine ahnliche Einrichtung ist auch aus der 
DE-197 20 545.3 zu entnehmen. 

Bei den genannten Ausfuhrungen wird die an der Vorbereitungsmaschine 
zusammengestellte Wickelgruppe von dem Transportsystem ubernonnmen und an der 
jeweiligen Kammaschine abgesetzt, wobel die Enden der aufgewickelten Wattebahn so 
ausgerichtet sind, so dass die Wickefin der gewunschten Abrollrichtung vorliegen. 

Um den Materialfluss innerhaib der Spinnerei entsprechend den ortlichen 
Gegebenheiten anzupassen, kann der Fall eintreten, dass die anschliessende 
Kammaschinenreihe um 90", bzw. 180° verdreht zu der bereitgestellten Wickelgruppe 
in bezug auf die zuvor genannten Ausfuhrungen angeordnet werden. In diesem Fall 
wurde nach Uberfuhrung der Wickel in zuvor beschriebener Weise das Wickelende in 
die falsche Richtung zeigen, bzw. die Wickel um 90° verdreht vorliegen. Das heisst, die 
Abrollrichtung der an der Kammaschine aufgelegten Wickel ware entgegengesetzt zur 
gewunschten Abrollrichtung gerichtet, bzw. die Wickel liegen nicht in der gewunschten 
Abrollrichtung vor. 

In diesen Fallen ist es notwendig, die Wickel in einer Ebene ihrer Mittelachse zu 
drehen, um die gewunschte Abrollrichtung zu erzielen. 

Aus der JP-54-8184 ist eine Vorrichtung bekannt, wobel der von einer 
Vorbereitungsmaschine ausgestossene Wickel in ein Muldenblech uberfuhrt wird, 
welches mit einer Dreh- und Hubeinrichtung in Verbindung steht. Bei dieser Einrichtung 
wird das Muldenblech uber ein Winkelgetriebe in Drehung versetzt, wobei gleichzeitig 
unter Zuhilfenahme einer Kulissenfuhrung eine Hubbewegung erzeugt wird. Sobald der 
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Wickel verdreht wurde (in diesem Fall urn 90° in horizontaler Richtung), kann er von 
den Greifarmen eines Transportsystems ubernommen werden. 

Die gezeigte Anordnung ist sehr aufwendig und nicht geeignet zur Bildung einer 
Wickelgruppe mit entsprechend ausgerichteten Watteenden. 

Aus der EP-A2-406 923 ist eine Einrichtung bekannt, wobei eine Vorrichtung 
vorgesehen ist, urn die Orientierung von Fadenspulen zu andern. Diese Einrichtung ist 
ebenfalls sehr aufwendig und ausserdem nicht vorgesehen, bzw. geeignet zur 
"Erstellung einer gleichmassigen Wickelgruppe. 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren bzw. eine Vorrichtung 
vorzuschlagen, die es ermoglicht, die Orientierung der Wickelenden nach Abgabe von 
einer Vorbereitungsmaschine auf einfachste Weise zu andern, wobei die 
anschliessende Bildung einer gleichmassigen Wickelgruppe zur Obergabe an ein 
nachfolgendes Transportsystem gewahrleistet wird. 

Diese Aufgabe wird einerseits durch ein Verfahren gelost. wobei die von der 
Abgabestation abgegebenen Wickel urn wenigstens 90° in einer Ebene, in der die 
Langsachse des Wickels liegt, gedreht und die Wickel anschliessend in Richtung ihrer 
Langsachse schrittweise verschoben werden. 

Dabei wird weiter vorgeschlagen, die von der Abgabestation abgegebenen Wickel 
schrittweise querzu ihrer Abgaberichtung uber eine Aufnahme einer Drehvorrichtung 
zu verschieben, mittels welcher sie urn 180° in einer Ebene, in der die Langsachse des 
Wickels liegt. gedreht werden und die Wickel anschliessend aus dem Bereich der 
Aufnahme in Richtung ihrer Langsachse verschoben werden. 
Damit ist es moglich, auf einfachste Weise die Orientierung der Abrollrichtung zu 
verSndem. wobei die horizontale Transportrichtung zur Bildung der Wickelgruppe 
beibehalten werden kann. Ausserdem kann diese horizontale Transportbewegung 
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gleichzeitig benutzt werden, um die Wickel direkt auf die Drehvorrichtung 
aufzuschieben. 

Zur Schonung der ausseren Schicht des Wickels wird weiter vorgeschlagen, dass die 
Wickel vor und nach dem Drehvorgang quer zu ihren Langsachsen bewegt werden. 
Das heisst, die Wickel werden vor dem Drehvorgang von ihrer Fordereinrichtung 
abgehoben und anschliessend wieder aufgesetzt. 

Des weiteren wird die Erfindung durch eine Vorrichtung gelost, wobei Mittel vorgesehen 
"sind, um die von einer Abgabestation in zeitlicnen ABstanden abgegebenen Wickel 
quer zur Abgaberichtung absatzweise zu verschieben, um eine Gruppe von Wickein zu 
bilden, in welcher die Stirnflachen benachbarter Wickel einen gleichen Abstand 
aufweisen und die Langsachsen der Wickel in einer Linie liegen und die Vorrichtung 
zum Drehen der Wickel wenigstens teilweise in den Verschiebebereich der Wickel ragt 
und mit wenigstens zwei in entgegengesetzter Richtung weisende Aufnahmemittel 
versehen ist. 

Mit dieser Vorrichtung ist es moglich, die Wickel wShrend ihrer schrittweisen 
Transportbewegung direkt der Dreheinrichtung zu zufiihren und durch diese zu 
erfassen, um die Orientierung der Abrollrichtung zu verandern. 

Das Mittel zur absatzweisen Verschiebung kann aus einem Transportband bestehen, 
das Qber einen gesteuerten Antrieb angetrieben wird. Dadurch wird gewShrleistet, dass 
einerseits beim Wickeltransport keine Kollisionen entstehen und andererseits eine 
exakt ausgerichtete Wickelgruppe zur Ubernahme fur ein Transportsystem 
bereitgestellt wird. 

Vorteilhafterweise wird vorgeschlagen. die Drehvorrichtung mit einer Hubeinrichtung zu 
versehen. 
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Urn die Querfordereinrichtung zur Bereitstellung der Wickelgruppe auf das notwendige 
Mass zu beschranken und zur Einhaltung der Seitenabstande zwischen der Wickel in 
der Wickelgruppe wird vorgeschlagen. dass der kleinste Abstand zwischen der 
Drehachse der Vorrichtung und der Stirnflache des vollstandig auf dem Aufnahmemittel 
aufgeschobenen Wickels dem halben Abstand zwischen den Stirnfiachen benachbarter 
Wickel innerhalb der Gruppe entspricht. . 



Vorzugsweise wird dabei vorgeschlagen, dass die Drehvorrichtung den Wickel urn 180° 
dreht und urn eine Wickelteilung - in Verschieberichtung der Wickel gesehen - 
entspre^end den vorgegebenen Abstanden benachbarter Wickel innerhalb der 
Gruppe, bewegt. 



Urn die Positionlerung des Wickels wahrend der Drehbewegung auf der 
Drehvorrichtung zu gewahrleisten, wird vorgeschlagen, dass die Aufnahmemittel 
zumindest teilweise mit einer rutschfesten Auflage versehen sind. 

Weiterhin wird zur Losung der Aufgabe eine Vorrichtung vorgeschlagen. wobei die etwa 
vertikal ausgerichtete Drehachse der Aufnahme ausserhalb der Auflageflache des 
Wickels angeordnet ist. um den Wickel in eine Abgabeposition zu uberfuhren, aus 
welcher er durch Oberfuhrungsmlttel an ein nachfolgendes Mittel zur Erzeugung einer 
Gruppe von Wickeln. In welcher die Stirnfiachen benachbarter Wickel einen gleichen 
Abstand aufweisen und deren LSngsachsen in einer Linie liegen, abgegeben wird. 

Es wir dabei eine weitere Ausgestaltung der Erfindung vorgeschlagen. wobei. die 
Drehachse der Aufnahme- in Abgaberichtung des Wickels von der Abgabestation aus 
gesehen - rechts oder links ausserhalb des Bereiches angeordnet ist. welcher sich 
zwischen den vertikalen Ebenen befindet. in der die StimflSchen des Wickels liegen. 
Mit dieser Anordnung der Drehachse ist eine konstruktiv einfache 
Oberfuhrungsmoglichkeit der Wickelaufnahme in eine Abgabeposition an ein 
nachfolgendes Mittel zu Bildung einer Wickelgruppe gegeben. 
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Desweiteren wird ein Verfahren nach dem Hauptanspruch beansprucht, wobei die von 
der Abgabestation abgegebenen Wickel von einer Drehvorrichtung aufgenommen und 
in horizontaler Richtung zu einem nachfolgenden Langsfdrderer uberfuhrt werden. 
wobei die Wickel wahrend Ihrer horizontalen Bewegung oder direkt vor Abgabe an den 
Langsforderer urn einen Winkel in einer Ebene gedreht werden, in welcher die 
Langsachse des jeweiligen \A^ckels liegt. 

Mit dieser Einrichtung ist es moglich die Ablagemulde der Vorbereitungsmaschine fix 
anzubringen und die Uberfuhrung zu einem nachfolgenden Langsforderer mit der 
Drehvorrichtung durchzufuhren. Das ermoglicht eine einfache konstruktive Ausfuhrung. 
Das heisst die Drehvorrichtung ubemimmt zusatzlich zur Drehung des Wickels auch die 
Aufgabe des Wickeltransports. 

Urn den Wickel, insbesondere dessen aussere Schicht zu schonen, wird 
vorgeschlagen. den Wickel vor und nach dem Drehvorgang vertikal zu bewegen, so 
dass er beim Dreh- und Transportvorgang frei in der Drehvorrichtung liegt. 

Urn eine bestimmte Zuordnung zu den nachfolgenden Kammaschinen zu erhalten wird 
vorgeschlagen die Wickel urn 90° zu drehen. Dadurch konnen die nachfolgenden 
Kammaschinen in ihrer Langsrichtung parallel zur Ausstossrichtung der 
Vorbereitungsmaschine angeordnet werden. was in manchen Fallen sehr vorteilhaft fur 
den nachfolgenden Materialfluss ist. 

Die Erfindung wird auch durch eine Vorrichtung gelost. wobei die Vorrichtung zum 
Drehen des Wickels um eine vertikale Drehachse in einem Fuhrungselement horizontal 
verschiebbar gelagert ist und mit wenigstens einem Aufnahmemittel zur Aufnahme 
eines Wickels versehen ist, welcher von der Vorbereitungsmaschine abgegeben 
worden ist. Dabei ist das Aufnahmemittel fest mit der Drehachse der Vorrichtung 
verbunden. um den aufgenommenen Wickel zu einem nachfolgenden Mittel zur 
Erzeugung einer Wickelgruppe zu uberfuhren. 
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Vorzugsweis ^ wird vorgeschlagen, dass die Vorrichtung den Wickel urn etwa 90° dreht 
und das Mittei zur Bildung der Wickelgruppe derart angeordnet ist, dass die 
Verschieberichtung der Wickel, bzw. die Langsrichtung des Mittels etwa parallel zur 
Abgaberichtung der Abgabestation ausgerichtet ist. 

Desweiteren wird vorgeschlagen, dass die Vorrichtung mit wenigstens vier 

Aufnahmemitteln versehen ist, welche von deren Drehachse nach aussen ragen, wobei 

wenigstens jeweils zwei der Aufnahnnemittel in einer Linie liegen. 

Mit dieser kreuzformigen Anordnung der Aufnahmemittel ist es moglich die Drehachse 

der Vorrichtung nur in einer Drehrichtung zu drehen, wodurch der Drehantrieb 

wesentlich vereinfacht werden kann. Es ist damit nicht mehr notwendig eine 

Reversierbewegung durchzufuhren urn einen nachfolgenden von der 

Vorbereitungsmaschine bereitgestellten Wickel wieder aufzunehmen. 

Auch be! dieser Anordnung ist es vorteilhaft die Aufnahmemittel mit einer rutschfesten 

Auflage zu versehen, um das Abgleiten des Wickels wahrend des Transports zu 

verhindern. 

Welter Vorteile der Erfindung sind anhand nachfolgender Ausfiihrungsbeispiele naher 
beschrieben und aufgezeigt. 

Es zeigen: 

Fig. 1 Eine schematische Draufsicht auf eine Kammereistufe einer Spinnerei. 
Fig. 2 Eine vergrosserte Seitenansicht X gemass Fig. 1 . 

Fig. 3 Eine Seitenansicht nach Fig. 2. 

Fig. 4 Eine schematische Draufsicht auf eine Kammereistufe einer Spinnerei 

gemass Fig.1 mit einen weiteren Ausfuhrungsbeispiel. 
Fig. 5 Eine Teilansicht nach Fig. 4 mit einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel 
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Fig. 6 Eine schematische Teilansicht einer Draufsicht einer Kammereistufe (Fig. 4) 

im Auslaufbereich der Vorbereitungsmaschine 
Fig. 7 Eine Seitenansicht X nach Fig. 6 

Fig. 8 Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel gemass Fig. 6 in vergrdsserter Darstellung 

Fig. 1 zeigt eine Kammereistufe einer Spinnereianlage mit einer 
Vorbereitungsmaschine 1. aufwelcherWattewickel W(kur2WickeIgenannt) hergestellt 
warden. Die Vorbereitungsmaschine 1 ist dabei mit einem Einlauftisch 2 versehen 
welcher Kannenreihen K1 1 und K1 2 zugeordnet sind. Die von den Kannen 
abgezogenen Faserbander werden nicht gezeigten Streckwerken zugefuhrt und zu 
Faservliesen verstreckt. Die Faservliese werden auf dem Einlauftisch 2 aufeinander 
gelegt und gemeinsam einer Wickelvorrichtung 4 (Fig. 2) zugefuhrt. Bevor die so 
erzeugte Wattebahn 6 der Wickelvorrichtung 4 zugefuhrt wird. wird diese uber nicht 
naher gezeigte KalandeoA/aizen geleitet. Der In der Wickelvorrichtung 4 Ober den 
VN^ckelwalzen 7 und 8 gebildete Wickel W wird nach seiner Fertigstellung uber einen 
Stossel 10 nach hinten ausgestossen. Bei diesem Vorgang wird die Wattebahn 6 
getrennt. wobei sich das Ende E an den Aussenumfang des V^ckels aniegt Bel dem 
Ausstossvorgang in Pfeilrichtung wird der Wickel W in eine Mulde 15 eines 
Transportbandes 14 uberfuhrt. welches Teil einer Querfordereinrichtung 12 ist. 

Die auf dem Transportband 14 aufgeiegten Wickel W werden schrittweise in 
Pfeilrichtung verschoben und zu einer \A^ckelgruppe WG zusammengefuhrt Der 
Quertdrderer 12 erstreckt sich dabei in den Bewegungsbereich einer VerschiebebrOcke 
20. d,e auf Schienen 21 und 22 uber Kopf gefuhrt wird. Die Schienen 21 und 22 stutzen 
s.ch auf schematisch gezeigten Tragem T auf dem Boden ab. Wie durch einen 
Doppelpfeil angedeutet. kann sich die Verschiebebrucke 20 entlang der Schienen 21 
und 22 .n beiden Richtungen bewegen und wird dabei von einer nicht naher gezeigten 
Antnebsquelle angetrieben. die wiederum uber eine schematisch in Fig. 3 gezeigte 
Steuervorrichtung gesteuert wird. 



VERTRAQ>^ER DIE INTERNATIONALE ZUS^MENARBEIT 
( y DEM GEBIET DES PATENTWl^NS 



PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regein 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 

FRH/rei-2783 


WEITERES siehe Mitteilung iiber die Ubermittlung des internationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/lSA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/CH 99/00512 


Internationaies Anmeldedatum 

(Tag/Monat/Jahr) 

02/11/1999 


(Fruhestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

11/11/1998 


Anmelder 

MASCHINENFABRIK RIETER AG et al . 



Dieser Internationale Reclierchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB 
Artikel 18 ubermittelt. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro Obermittelt. 

Dieser Internationale Recherchenbericht umfafit insgesamt _Z Blatter. 

I X I Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1. Grundlage des Berichts 

a 



Hinsichtlich der Sprache ist die Internationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 



□ 



Die Internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Ubersetzung der internationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 

I I in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 
bei der Behorde nachtrSglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 
bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

Die Erklarung, da(3 das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoil nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

Die Erklarung, daf3 die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schhftlichen Sequenzprotokoil entsprechen, 
wurde vorgelegt 

Bestimmte Ansprliche haben sich ais nIcht recherchierbar erwiesen (siehe Feld I). 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung (siehe Feld II). 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 

□ 
□ 



Hinsichtlich der Bezeichnung der Erfindung 

pr| wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
I I wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 



Hinsichtlich der Zusammen fas sung 

1^ wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der Beh6rde festgesetzt. Der 
I I Anmelder kann der Beh6rde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 
Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

Folgende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu verdffentlichen: Abb. Nr. ?k 



[X] wie vom Anmelder vorgeschlagen keine der Abb. 

I I well der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
I I weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



Internationales Aktenzeichen 

'CH 99/00512 



Int^natk 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNCiSC^EGENSTANDES 

IPK 7 D01G27/00 B65H67/06 



Nach der Internationalen Patent ktassrfikation (IPK) Oder nach der nationalen Klassrtikation und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter Mindestprufstoff {Kiassifikationssystem und Klassitikationssymbote ) 

IPK 7 D016 B65H DOIH 



Recherchierle aber nicht zum MindestprCrfstoff gehorende Veroffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der internationalen Recherche konsuttierte elektronische Datenbank (Nanne der Datenbank und evtl. venwendete Suchbegriffe) 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie'' 


Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 


Betr. Anspruch Nr. 


X 


PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 


1-3,11, 




vol . 016, no. 081 (C-0915), 


13,14 




27. Februar 1992 (1992-02-27) 






-& JP 03 269120 A (HARA SHIYOKUKI 






SEISAKUSHOrKK), 






29. November 1991 (1991-11-29) 




A 


Zusammenfassung; Abbildungen 


5,16,17 


X 


EP 0 454 979 A (PALITEX PROJECT-COMPANY 


1-3,11, 




GMBH) 6. November 1991 (1991-11-06) 


13-15 




Spalte 4, Zeile 57 -Spalte 5, Zeile 6; 






Abbildung 2 






-/-- 





CH 



Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



0 



Siehe Anhang Patentfamilie 



° Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 

"A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

"E" aiteres Dokument, das jedoch erst ann oder nach dem internationalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 

"L" Veroffentlichung, die geeignet ist, einen Phoritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soli Oder die aus einenn anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

"O" Veroffentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht 
"P" Veroffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentircht worden ist 



"T" Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidlert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

"X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgnjnd dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erf inderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

"Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Vertoindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 

"&" Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie Ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 

2. Marz 2000 


Absendedatum des internationalen Recherche nberichts 

13/03/2000 


Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehorde 

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 


Bevollmachtigter Bediensteter 

D'Hulster, E 
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E UNTERLAGEN 



Internationales Aktenzeichen 

(^^CH 99/00512 



Kategohe" Bezelchnung der Veroffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 010, no. 346 (M-537), 

21. November 1986 (1986-11-21) 

-& JP 61 145082 A (HOWA MACH LTD), 

2. Juli 1986 (1986-07-02) 

Zusammenf assung 

DE 42 25 417 A (SIRA S.P.A.) 

18. Marz 1993 (1993-03-18) 
Anspruch 1; Abbildungen 1,2 

DE 91 11 871 U (RSL LOGISTIK GMBH & CO) 

19. November 1992 (1992-11-19) 



1,5 
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INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

ilion on patent family members 



Internationat Application No 

C^/CH 99/00512 



Patent document 
cited in search report 


Publication 
date 


Patent family 
member(s) 


Publication 
date 


JP 03269120 


A 


29-11-1991 


JP 


2853884 


B 


03-02-1999 


EP 454979 


A 


06-11-1991 


DE 


4013793 


A 


31-10-1991 








CS 


9101211 


A 


17-12-1991 








JP 


5330641 


A 


14-12-1993 








US 


5141095 


A 


25-08-1992 


OP 61145082 


A 


02-07-1986 


JP 


1986902 


C 


08-11-1995 








JP 


7014784 


B 


22-02-1995 


DE 4225417 


A 


18-03-1993 


IT 


1250759 


6 


21-04-1995 


DE 9111871 


U 


19-11-1992 


NONE 
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PATENT COOPERATION TI 

PCT 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 
(PCT Article 36 and Rule 70) 



3 



Applicant's or agent's file reference 
FRH/ps-2783 


To-rucD r^TirtM Notification of Transmittal of International 
FOR FURTHER ACTION preliminary Examination Report (Form PCTAPEA/4 1 6) 


International application No. 

PCT/CH99/00512 


International filing date {day/month/year) 
02 November 1999 (02.1 1.99) 


Priority date {day/month/year) 

1 1 November 1 998 ( 1 1 . 1 1 .98) 



International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 
DO IG 27/00 



Applicant 



MASCHINENFABRIK RIETER AG 



This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining 
Authority and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



2. This REPORT consists of a total of 



sheets, including this cover sheet. 



□ This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have 
been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority 
(see Rule 70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 

These annexes consist of a total of sheets. 



This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 
Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 

Certain defects in the international application 

Certain observations on the international application 



I 


l2Si 


II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 




VIII 


□ 



Date of submission of the demand 

13 March 2000(13.03.00) 


Date of completion of this report 

13 September 2000 (13.09.2000) 


Name and mailing address of the IPEA/EP 
Facsimile No. 


Authorized officer 
Telephone No. 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



iitemational application No. 

PCT/CH99/00512 



I. Basis of the report 



1 . This report has been drawn on the basis of (Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 14 are referred to in this report as "originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments,): 

I I the international application as originally filed. 

the description, pages ^'^^ , as originally filed, 

pages , filed with the demand, 

pages , filed with the letter of 

pages , filed with the letter of 



the claims, 



Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 



, as originally filed, 

, as amended under Article 19, 

, filed with the demand, 

, filed with the letter of 

, filed with the letter of 



the drawings, 



sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 



1/4-4/4 



, as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 



2. The amendments have resulted in the cancellation of: 

I I the description, pages 

I I the claims, Nos. 



I I the drawings, sheets/fig 



2 I I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
' — ' to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 

4. Additional observations, if necessary: 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



^temationCZX'ication No. 
PCT/CH 99/00512 



V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1 . Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (lA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1-19 



1-19 



1-19 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



Citations and explanations 

1. This report makes reference to the following documents: 



Dl: Patent Abstract of Japan, Vol. 016, No. 081 (C-0915) , 

27 February 1992 
Dl.l: JP-A-03 269 120 
D2: EP-A-0 454 979 



2 , Prior art 

The introductory part of the description does not indicate 
which prior art was used as the basis for the invention . 

3 . Problem addressed 

According to page 3, lines 9-13 of the description, the 
problem is regarded as that of proposing a method and a 
device that provide a simple way to change the orientation of 
the ends of the rolls after delivery by a preparation machine 
and ensure the subsequent assembling of a uniform group of 
rolls for transfer to a downstream conveyor system. 



4 . Solution 

The problem is solved by the features of Claim 1 (method) 
and Claims 5, 11 and 16 (devices) . 



5 . Novelty 

None of the available documents describes a combination of 
all the features defined in Claims 1, 5, 11 and 16. Document 
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ltemationV_^4>*ication No. 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



PCT/CH 99/00512 



Dl (and Dl.l) describes a method and device by means of 
which rolls delivered by a winding device can be lifted and 
deposited on a belt, but not simultaneously rotated (see in 
particular Dl.l, Figures 3A to 3E) . 

Document D2 describes a device which is used to pick up 
bobbins at any height and deposit them again at any height, 
and which can also rotate the bobbins (see column 4, lines 
20-28) . 

By contrast, with the method according to Claims 1, 5, 11 and 
16 it is possible to rotate the rolls in a plane in which the 
longitudinal axis of the roll lies, or in a horizontal plane. 

Claims 1, 5, 11 and 16 therefore meet the requirement of 
PCT Article 33 (2) . 



Claim 1: 

The aforementioned problem is not evident from any of the 
available documents. Since Dl and Dl.l disclose methods in 
which the rolls are merely lifted and not rotated, these 
documents do not suggest the claimed solution. 

The teaching of D2 likewise cannot lead to the claimed 
solution, since it does not involve rotating the rolls in a 
plane in which the longitudinal axes of the rolls lie, and 
then displacing them in stages in the direction of their 
longitudinal axes in such a way that the ends are equally 
spaced. Claim 1 therefore meets the requirement of PCT 
Article 33 (3) . 

Claim 5: 

Claim 5 clearly defines means which are suitable for 
implementing the method according to Claim 1 and therefore 
also meets the requirement of PCT Article 33(3). 



6. 



Inventive step 
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. . , , ^i)lication No. 

INTERNATIONAL PRteLlMINARY EXAMINATION REPORT pcT/CH 99/00512 

Claim 11: 

None of the cited documents suggests a method wherein a roll 
resting on a support surface is rotated about a substantially 
vertical axis of rotation that lies outside the area of the 
support surface. Claim 11 therefore also meets the 
requirement of PCT Article 33(3). 



Claim 16: 

None of the cited documents describes or suggests a device in 
which the rolls are displaced horizontally and rotated, with 
means for depositing the rolls so that the ends are equally 
spaced at intervals of "a". Claim 16 therefore also meets the 
requirement of PCT Article 33(3). 



7 . Industrial applicability 

The subject matter of Claims 1, 5, 11 and 16 is industrially 
applicable and therefore meets the requirement of PCT Article 
33(4) . 



8 . Dependent claims 

Dependent Claims 2-4, 6-10, 12-15 and 17-19 relate to 
advantageous developments of the claimed method and device 
and therefore also meet the PCT requirements. 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



al 2tp^C2 



lational a(>fWication No. 
PCT/CH 99/00512 



VII. Certain defects in the international application 



The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 



1. JP-54-8184, which is cited in the last paragraph on page 2, 
is classified as an "A" document under C09K in the 
International Patent Classification, and therefore clearly 
has nothing to do with the subject matter of the present 
application. The "B" and "C" documents with the same number 
also relate to other subject matter. The number should 
therefore be checked. 

2. It is not clear which prior art was used as a basis for 
the preambles of Claims 1, 5, 11 and 16, since none of the 
documents cited by the applicant describe all the features 
of the preambles of these claims. 

3. Claims 1 and 5 are inconsistent because the preamble of 
Claim 1 defines the assembling of a group of rolls in 
which the ends of adjacent rolls are equally spaced, 
whereas in Claim 5 this feature is not mentioned until the 
characterising part. Since Claims 1 and 5 clearly relate 
to a method and a device as shown in Figures 2 and 3, the 
preambles and characterising parts of these claims should 
include corresponding method-related and device-related 
features based on the same prior art. 

4. Claims 11 and 16 are intrinsically inconsistent because in 
Claim 11 the vertical axis of rotation is defined in the 
characterising part, whereas in Claim 16 it is defined in 
the preamble. 

5. The preambles of Claims 5 and 11 state that the rolls are 
rotated in a plane that lies transverse to their 
longitudinal axis. This statement is not clear because it 
could also imply that the axis about which the rolls are 
rotated lies in a horizontal plane, which presumably is 
not correct. The axis about which the rolls are rotated 
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;mational Vacation No. 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



PCT/CH 99/00512 



VII. Certain defects in the international application 



should always be vertically oriented so that the rolls 
are rotated in a horizontal plane (cf. the statement in 
the first two lines of Claim 16) . Moreover, in Claim 1 
this feature is not mentioned until the characterising 
part ("rotated in a plane in which the longitudinal axis 
of the roll lies") . 
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VERTRAG OBER rf^lNTERNATIONALE ZUSAB<f^i 

^-GEBIET DES PATENTWESERSl 

FCT 



REC'D \ 8 SEP 2000 

WlPO P^"*^ 



UNTERNATIIONALER VORLAOFIGER PRUFUINIGSBERICHT 
(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts 
FRH/ps-2783 


siehe Mitteilung uber die Ubersendung des internationalen 
WEITERES VORGEHEN vorlaufigen Prufungsbericht (Fomnbtatt PCT/IPEA/416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/CH99/00512 


1 nternationales fKnn\B\<^e<ia\\xrx\(Tag/Monat/Jahr) 
02/11/1999 


Priorttatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
11/11/1998 


Internationale Patentklassification (IPK) oder nationale Klassifikation und IPK 
D01G27/00 


Anmelder 






MASCHINENFABRIK RIETER AG et al. 





Behorde erstellt und wird dem Annnelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 

2. Dieser BERICHT umta3t insgesamt 7 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

□ AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Venwattungsrichtlinien zum PCT), 

Diese Aniagen umfassen insgesamt Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

I S Grundlage des Berichts 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 
Mangelnde Einheitlichkelt der Eriindung 

Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit. der erfinderische Tatigkeit und der 
gewerbliche Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 
Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 
Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



II 


□ 


111 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 




VIII 


□ 



Datum der EInreichung des Antrags 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 




13/03/2000 


13.09.2000 




Name und Postanschritt der mit der internationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 

^ Europaisches Patentamt 

yS) D-80298 Munchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

Fax: +49 89 2399 - 4465 


Bevollmachttgter Bediensteter 
Hoefer, W 

Tel. Nr. +49 89 2399 2061 





Formblatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 



o 



o 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/CH 99/005 12 



I. Grundlag des B rtchts 

1 . Dieser Bericht wurde ersteltt auf der Grundlage {Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach 
Artikel 14 bin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Behchts ats "ursprunglich eingereicht" and sind ihm 
nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten.): 

Beschreibung, Seiten: 

1-16 ursprungliche Fassung 



Patentanspriiche, Nr.: 

1-19 ursprungliche Fassung 

Zeichnungen, Blatter: 

1/4-4/4 ursprungliche Fassung 



2. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

3. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen ersteltt worden, da diese aus de 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Otfenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regei 70.2(c)): 



4. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begriindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtiich der ^5euheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1 . Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-19 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1 -1 9 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (OA) Ja: Anspruche 1-19 

Nein: Anspruche 
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INTERtS!ATJONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/CH99/005 1 2 



2. Unteriagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 

VII. Bestlmmte Mangel der inter nationalen Anmeldung 

Es wurde testgesteitt, da6 die intemationale Annneldung nach Form oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 
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Zu Abschnitt V 

Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1 = PATENT ABSTRACT OF JAPAN, vol. 016, no. 081 (C-0915), 27.Febr. 
1992 

D1.1 = JP-A-03-269120 
D2 = EP-A- 454 979 

Stand der Technik : 

Aus der Beschreibungseinleitung kann nicht entnomen warden, von welchem 
Stand der Technik die Anmelderin ausgegangen ist. 

Aufoabe: 

GemaB Seite 3, Zeilen 9-13 der Beschreibung wird diese darin gesehen, ein 
Verfahren, bzw. eine Vorrichtung vorzuschlagen, die es ermoglicht, die 
Orientierung der Wickelenden nach Abgabe von einer Vorbereitungsmaschine auf 
einfachste Weise zu andern, wobei die anschlieBende Bildung einer 
gleichmaBigen Wickelgruppe zur Ubergabe an ein nachfolgendes 
Transportsystem gewahrleistet wird. 

Losunq: 

diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1 (= Verfahren) und der 
Anspruche 5, 1 1 und 16 (= Vorrichtungen) gelost. 

Neuheit: 

Keines der verfugbaren Dokumente weist die Kombination aller in den 
Anspruchen 1,5, 11 und 16 angegebenen Merkmale auf; denn in D1, bzw. D1.1 
wird lediglich ein Verfahren und eine Vorrichtung beschrieben, durch die von einer 
Wickelvorrichtung kommende Wickel angehoben und auf ein Band abgegeben 
werden konnen, ohne sie dabei zu verdrehen (vgl. insbesondere in D1.1 die Fig. 
3A - E). 

In D2 wird eine Vorrichtung beschrieben, die dazu dient Spulen in jeder 
Hohenstellung aufzunehmen und in jeder Hohenstellung wieder abzugeben, 
wobei die Spulen auch gedreht werden konnen (vgl. dort Spalte 4, Zeilen 20 - 28). 
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Im Gegensatz hierzu sollen beim Verfahren der Anspruche 1,5. 11 und 16 aber 
die Wickel in einer Ebene, in der die Langsachse des Wickels iiegt, bzw. in einer 
horizontalen Ebene gedreht werden. 

Die Anspruche 1, 5, 11 und 16 genugen deshalb den Forderungen des Artikels 
33(2) PCT. 

6). Erfinderische Tatiakeit: 

Zu Anspruch 1: 

Schon die oben genannte Aufgabe laBt sich aus keinem der verfugbaren 
Dokumente entnehmen. 

Da D1, bzw. D1.1 lediglich ein Verfahren zeigt, be! dem Wickel angehoben, aber 
nicht verdreht werden, konnen diese Dokumente auch keinen Hinweis auf die 
beanspruchte Losung geben. 

Auch das in D2 Beschriebene kann nicht zu der beanspruchten Losung fuhren, 
weil dort nicht vorgesehen ist, Wickel in einer Ebene zu drehen, in der die 
Langsachse der Wickel Iiegt und diese anschlieBend in Richtung ihrer 
Langsachse schrittweise derart zu verschieben, daB deren Stirnflachen einen 
gleichen Abstand aufweisen. 

Anspruch 1 erfullt somit auch die Bedingungen des Artikels 33(3) PCT. 
Zu Anspruch 5: 

Da dieser Anspruch offensichtlich die zur Ausfuhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1 geeigneten Mittel aufweist, erfullt er ebenso die Vorschrift des Artikels 
33(3) PCT. 

Zu Anspruch 1 1: 

Aus keiner der genannten Entgegenhaltungen kann z.B. hergeleitet werden, den 
auf einer Auflageflache liegenden Wickel urn eine auBerhalb der Auflageflache 
des Wickels etwa vertikal ausgerichtete Drehachse zu drehen. Auch dieser 
Anspruch erfullt somit die Vorschrift des Artikels 33(3) PCT. 
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7) . 

8) . 

B). 

1) . 

2) . 

3) . 



Zu Anspruch 16: 

Da aus keinem der verfugbaren Dokumente entnommen oder hergeleitet werden 
kann, eine Vorrichtung vorzusehen, in der der Wickel horizontal verschoben und 
gedreht wird, und Mittel vorzusehen, urn die Wickel mit gleichem Abstand a der 
Stirnflachen abzusetzen, genugt auch dieser Anspruch den Forderungen des 
Artikels 33(3) PCT. 

Gewerbliche Verwertbarkeit: 

Da die Gegenstander der Anspruche 1,5, 11 und 16 auch gewerblich verwertbar 
sind, sind auch die Vorschriften des Artikels 33(4) PCT erfullt. 

Unteranspruche: 

Da die Unteranspruche 2 - 4 , 6 - 10, 12 - 15 und 17 - 19 vorteilhafte 
Weiterbildungen des Verfahrens bzw. der Vorrichtungen zum Inhalt haben, 
genugen auch sie dem PCT. 

Zu Abschnitt VII 

Folgende Unstimmigkeiten wurden aufgefunden: 

Das auf Seite 2, letzter Absatz genannte Dokument JP 54-8184 ist als A- 
Dokument in der Internationalen Patentklasssifikation in C09K eingeordnet nd hat 
somit offensichtlich nichts mit dem Gegenstand der Anmeldung zu tun. Auch das 
B- und C-Dokument der gleichen Nummer bezieht sich auf andere Gegenstande. 
Die angegebene Nummer ware deshalb zu uberprufen. 

Es ist unklar, von welchem Stand der Technik die Anmelderin in den 
Oberbegriffen der Anspruche 1, 5, 1 1 und 16 ausgegangen ist, denn keines der 
von ihr angegebenen Dokumente zeigt alle dort aufgefiihrten Mittel. 

Die Anspruche 1 und 5 sind insofern widerspruchlich, als im Oberbegriff des 
Anspruchs 1 angegeben ist, daB eine Wickelgruppe gebildet werden soil, in 
welcher die Stirnflachen benachbarter Wickel einen gleichen Abstand aufweisen.. 
Dieses Merkmal ist in Anspruch 5 aber erst im Kennzeichen genannt. Da sich die 
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genannten Anspruche offensichtlich auf ein Verfahren bzw. eine Vorrichtung 
beziehen, wie es in den Fig. 2 und 3 gezeigt ist, hatten auch die Oberbegriffe und 
Kennzeichen beider Anspruche, ausgehend von dem gleichen Stand der Technik, 
die einander entsprechenden Verfahrens- bzw. Vorichtungsmerkmale enthalten 
miissen. 

Die Anspruche 1 1 und 16 sind in sich widerspruchlich. denn in Anspruch 1 1 ist die 
vertikal ausgerichtete Drehachse im Kennzeichen angegeben, in Anspruch 16 
aber in Oberbegriff. 

Im Oberbegriff der Anspruche 5 und 1 1 ist zum Ausdruck gebracht, daf3 die 
Wickel in einer Ebene quer zu ihrer Langsachse gedreht werden sollen. Diese 
Angabe ist nicht eindeutig, dann daraus konnte auch gefolgert werden, daB die 
Achse, urn die die Wickel gedreht werden sollen, in der Horizontalebene liegen 
soli. Dies durfte nicht zutreffend sein. Vielmehr durfte die Achse, urn die die 
Wickel gedreht werden sollen, immer vertikal angeordnet sein de,. daf3 die Wickel 
in einer horizontalen Ebene gedreht werden (vgl. die Angaben in Anspruch 16, 
Zeilen 1, 2). Im ubrigen ist dieses Merkmal ist in Anspruch 1 erst im Kennzeichen 
mit den Worten "in einer Ebene, in der die Langsachse des Wickels liegt, gedreht" 
angegeben. 
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